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安全检查设备维护保养规范
[bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc24858][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc12581][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc6778][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26986530]范围
[bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884219]本文件规定了安全检查设备维护保养的基本要求、维护保养工作内容和要求。
本文件适用于交通运输、公安反恐、海关、邮政快递、医疗卫生等行业安全检查设备的维护保养。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc995][bookmark: _Toc31726][bookmark: _Toc23480][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 12899 手持式金属探测器通用技术规范
GB 15208.1—2018 微剂量X射线安全检查设备 第1部分：通用技术要求
GB 15208.2—2018 微剂量X射线安全检查设备 第2部分：透射式行包安全检查设备
GB 15208.3—2018 微剂量X射线安全检查设备 第3部分：透射式货物安全检查设备
GB 15210—2018 通过式金属探测门通用技术规范
GB/T 15211—2013 安全防范报警设备环境适应性要求和试验方法
GB/T 19211—2015 辐射型货物和(或)车辆检查系统
GB/T 37128—2018 X射线计算机断层成像安全检查系统技术要求
GB/T 41482 毫米波全息成像人体安全检查设备
GB/T 41483 基于介电常数技术的液态危险化学品安全检查仪通用技术要求
GA/T 841 基于离子迁移谱技术的痕量毒品/炸药探测仪通用技术要求
GA/T 1323 基于荧光聚合物传感技术的痕量炸药探测仪通用技术要求
[bookmark: _Toc5308][bookmark: _Toc16316][bookmark: _Toc2104]术语和定义
1.1　 [bookmark: _Toc6373][bookmark: _Toc26986532][bookmark: _Toc10363][bookmark: _Toc4194]
安全检查设备 security inspection equipment
用于检查物品和人身，探测、识别违禁品和危险品的安全技术防范设备。包括但不限于微剂量X射线安全检查设备、炸药毒品探测仪、液态危险化学品安全检查仪、通过式金属探测门、手持式金属探测器、X射线计算机断层成像安全检查系统、辐射型货物和(或)车辆检查系统、智能旅客检查系统、毫米波全息成像人体安全检查设备、安全检查设备信息管理系统。
1.2　 
智能旅客检查系统 Intelligent Passenger Inspection System
针对随身物品及人身安全检查的高度自动化集成安全检查系统，实现安全检查各环节信息的采集和集中管理，适用于民航、高铁和其他中高通过率和高安全等级的安检应用。具备安全检查自助验证、人脸识别、人物绑定、物品输送、自动分拣、集中判图、开包复查和安检信息管理等功能。
1.3　 
维护保养 maintenance
保持安全检查设备固有性能、预防故障、降低性能劣化，针对安全检查设备开展的检查、清洁、调整、调试及故障设备/部件更换、发现并排除故障、排查或消除隐患问题等一系列活动的总称，包括预防性维护和系统恢复。
[bookmark: _Toc4394][bookmark: _Toc14079][bookmark: _Toc14200]
[bookmark: _Toc19036][bookmark: _Toc5160][bookmark: _Toc4265]预防性维护 preventive maintenance
降低安全检查设备发生失效或性能退化的概率,按预定的时间或既定的准则实施维护保养的过程。
[bookmark: _Toc24830][bookmark: _Toc19368][bookmark: _Toc16409][bookmark: _Toc14652][bookmark: _Toc26470][bookmark: _Toc27680]
[bookmark: _Toc875][bookmark: _Toc13662][bookmark: _Toc29246]维护保养单位 maintenance unit
为安全检查设备提供维护保养、故障修复等专业服务的单位。
[bookmark: _Toc15737][bookmark: _Toc23091]
[bookmark: _Toc30343][bookmark: _Toc13528]维护保养人员 maintenance personnel
从事安全检查设备维护保养与故障修复的技术人员。
[bookmark: _Toc25235][bookmark: _Toc11799][bookmark: _Toc1380][bookmark: _Toc7158]基本要求
[bookmark: _Toc14578][bookmark: _Toc26391]维护保养单位要求
[bookmark: _Toc4949][bookmark: _Toc13962]资质
维护保养单位应满足如下要求：
a) 维护保养单位为中华人民共和国境内注册、具有独立法人资格的单位，具有国家相关部门或行业协会颁发的相关资质证书，包含但不限于辐射安全许可证、安防工程设计施工维护能力证书，具有安全检查设备维护保养技术能力的服务团队。
b) 维护保养人员具有安全防范系统安装维护员证书、低压电工证、核技术利用辐射安全与防护考核合格证书等。
[bookmark: _Toc7544][bookmark: _Toc26085]业绩
维护保养单位承接安全检查设备维护保养服务项目应具有同类项目维护保养服务业绩。
[bookmark: _Toc10186][bookmark: _Toc23293]服务团队
维护保养单位应组建专业的服务团队并配备相应技术能力的人员。维护保养人员满足如下要求：
a) 应通过维护保养单位的审查、录用，并签订保密承诺书；
b) 应具备维护保养工作要求的技术和服务能力；
c) 应接受相关法律法规、标准规范和业务技能等知识的培训、考核，培训考核应合格，宜岗前培训不少于180小时、每年复训不少于40小时；
d) 应履行安全保密和个人隐私保护责任，不得私自复制、留存、扩散与维护保养工作相关的设备信息和图文资料；
e) 应满足建设（使用）单位提出的其他具体要求。
[bookmark: _Toc12363][bookmark: _Toc30044]管理制度
维护保养单位应建立维护保养运营管理制度，包括但不限于服务安全管理制度、服务质量管理制度、服务运营项目化管理制度、备品备件管理制度、工器具管理制度、维护保养人员培训考核制度、应急响应服务制度。
[bookmark: _Toc32753][bookmark: _Toc26397]工作规范
维护保养单位应建立维护保养工作规范，包括但不限于安全检查设备故障维修规范、远程技术指导规范、预防性维护规范、特定日保障服务规范、技术培训规范、移机工作规范、系统升级及技术改造规范、服务安全检测规范、设备台账管理规范、设备档案管理规范、服务记录单据及服务运营报告管理规范。
[bookmark: _Toc5419][bookmark: _Toc3401]服务机制
维护保养单位应建立如下服务机制：
a) 服务受理：具备7×24小时服务热线、即时通讯软件、邮箱、服务平台等服务受理渠道，支持客户服务咨询、设备报修请求、反馈服务信息等；
b) 预防性维护：维护保养单位对安全检查设备每年进行不少于1次的预防性维护；
c) 客户回访：维护保养服务完成后3个工作日内对客户进行服务质量回访；
d) 投诉受理：提供投诉热线，客户投诉处理结果于1个工作日内反馈，投诉回复率100%；
e) 客户满意度调查：每年不少于1次。由建设(使用)单位对服务质量、响应时间、维护保养人员态度及技能、服务结果等服务项目进行评价；
f) 问题整改：针对客户反馈的问题和建议进行分析和总结，制定具体提升计划并落实整改措施，同时加强内部培训和监督。
[bookmark: _Toc9982][bookmark: _Toc6229]运维平台
维护保养单位宜建立维护保养信息化运维平台，平台应具备维护保养计划与任务管理、服务过程管理、服务记录与报告、资产管理、设备全生命周期管理、数据分析与决策支持、服务信息数据接入与导出等功能。
[bookmark: _Toc9765][bookmark: _Toc27581]建设（使用）单位要求
[bookmark: _Toc1100][bookmark: _Toc22347]管理制度
建设（使用）单位应制定和落实安全检查设备使用、管理和维护保养的规章制度，建立安全检查设备运营与管理的长效机制。
[bookmark: _Toc15815][bookmark: _Toc17898]专项经费
建设（使用）单位应在财务预算中列支用于安全检查设备维护保养的专项经费。
[bookmark: _Toc16254][bookmark: _Toc24605]保密
建设（使用）单位应与维护保养单位签订服务合同及保密协议，落实相应责任与保密措施等。
[bookmark: _Toc116320677][bookmark: _Toc116572871][bookmark: _Toc126586593][bookmark: _Toc117867119][bookmark: _Toc116486943][bookmark: _Toc116320678][bookmark: _Toc117867701][bookmark: _Toc116458586][bookmark: _Toc116458585][bookmark: _Toc126584217][bookmark: _Toc116486631][bookmark: _Toc116486790][bookmark: _Toc126588375][bookmark: _Toc126584745][bookmark: _Toc116486630][bookmark: _Toc117866538][bookmark: _Toc117866537][bookmark: _Toc116216859][bookmark: _Toc116216858][bookmark: _Toc117867120][bookmark: _Toc116572872][bookmark: _Toc117867702][bookmark: _Toc116486791][bookmark: _Toc116486942][bookmark: _Toc29189][bookmark: _Toc17084][bookmark: _Toc12685]维护保养工作内容和要求
维护保养工作内容
检查
对安全检查设备进行外观检查、运行环境检查、功能与基本参数检查等。
清洁
根据安全检查设备运行情况，通过吸尘、吹尘、擦拭等方式清理设备表面或内部的灰尘、异物等。
调整
根据建设（使用）单位的管理要求、标准规范、技术手册，调整设备的安装使用位置等。
测试
根据标准规范、技术手册，测试安全检查设备(系统)的工作性能。
排查隐患
根据安全检查系统运行情况应进行如下隐患排查：
a）维护保养服务工作期间，检查并记录系统设置、功能性能等不满足标准规范和使用管理要求的隐患问题；
b）结合预防性维护工作，根据设备(部件)性能下降程度和建设（使用）单位要求，向建设（使用）单位提交安全检查设备(部件)更新、系统升级的计划及方案。
故障维修
[bookmark: _Toc30495][bookmark: _Toc20674]按照安全检查设备维修规程，在规定时间内排查并修复故障。
维护保养工作要求
工器具要求
维护保养单位应配备工器具（定期核验、校准）和备品备件库、软件库（根据项目实际情况进行配备）等。工器具配备要求见附录A。
维护保养要求
安全检查设备维护保养内容及要求见附录B。





附录A
（规范性）
工器具配备标准
表A.1规定了个人工具及材料配备标准
表A.1 个人工具及材料配置标准
	序号
	工器具类别
	名称
	单位
	配置标准

	1
	仪表、电子设备
	万用表、温度计、试电笔、工程宝、移动存储器（含软件工具）
	套
	每人1套

	2
	五金工具
	扳手、螺丝刀、壁纸刀、盒尺、钳子
	套
	每人1套

	3
	耗材
	保险管、绝缘胶带、热缩管、扎带等
	套
	每人1套


表A.2规定了个人防护用品配置标准
表A.2 个人防护用品配置标准
	序号
	防护用品类别
	名称
	单位
	配置标准

	1
	劳保用品
	手套、口罩、绝缘鞋、安全帽、反光背心和工服
	套
	每人1套/年

	2
	辐射防护用品
	个人热计量卡、个人剂量报警仪
	套
	每人1个

	3
	消毒用品
	酒精、消毒液
	份
	每人1份/季度


表A.3规定了公用工具配置标准
表A.3 公用工具配置标准
	序号
	工器具类别
	名称
	单位
	配置标准

	1
	仪表、电子设备
	示波器、辐射剂量仪、摇表、笔记本电脑
	套
	每工区1套

	2
	电动工具
	电钻、电锤、角磨机
	套
	每工区1套

	3
	五金工具
	水平尺、撬棍、扭矩扳手、铜质工具
	套
	每工区1套


表A.4规定了公用防护用品配置标准
表A.4 公用防护用品配置标准
	序号
	防护用品类别
	名称
	单位
	配置标准

	1
	消防器材
	干粉灭火器、防烟面罩、灭火毯、应急灯
	套
	每工区2套

	2
	隔离防护器材
	隔离带、防护栏、标志标识
	套
	每工区2套

	3
	医疗器械
	急救箱、医药箱
	套
	每工区1套


表A.5规定了专用测试、标定和验证标准样品配置标准
表A.5 专用测试、标定和验证标准样品配置标准
	序号
	标准样品类别
	型号
	单位
	配置标准

	1
	微剂量X射线安全检查设备标准测试体
	定制
	套
	每工区1套

	2
	炸药、毒品探测仪测试、标定和验证标准样品
	定制
	份
	每工区4份

	3
	液态危险化学品安全检查仪测试和标定标准样品
	定制
	套
	每工区1套

	4
	金属探测门测试标准样品
	定制
	套
	每工区1套

	5
	手持式金属探测器测试标准样品
	定制
	套
	每工区1套

	6
	X射线计算机断层成像安全检查系统标定标准样品
	定制
	套
	每工区1套

	7
	毫米波全息成像人体安全检查设备标准测试体
	定制
	套
	每工区1套























附录B
（规范性）
安全检查设备维护保养内容及要求
表B.1规定了微剂量X射线安全检查设备维护保养内容及要求
表B.1 微剂量X射线安全检查设备维护保养内容及要求
	序号
	对象
	维护保养内容
	维护保养要求

	1
	设备外观
	外观检查
	检查设备外壳、铅门帘
	设备外壳固定良好、无明显凹痕、变形、开裂；
铅门帘应整体、无缝隙、无缺失

	
	
	表面清洁
	在断电状态下，对设备外壳、铅门帘进行必要的清洁
	设备外壳、铅门帘应干净整洁

	2
	X射线生成
子系统
	物理检查
	观察设备运行状态
	设备运行过程中应无漏油、打火现象，X射线发生装置出束时应无异常声音，控制器指示灯应正常无报警

	
	
	功能测试
	登录软件界面，测试并记录X射线发生装置高压和束流(双视角设备应测试两个视角的X射线发生装置)、探测器信号最低值
	X射线发生装置高压和束流应与设备的默认值一致；
探测器信号最低值应高于空气校准值，波动值应处于规定范围内

	3
	探测阵列
与数字采集
子系统
	物理检查
	检查探测器盒密封情况
	探测盒光路窗口和后盖密封完好，无漏光、无漏气；
干燥剂无变色、无结块现象

	
	
	功能测试
	检查、调试本底和增益信号；
测试扫描图像
	探测器本底信号和增益信号在产品设计参数范围内；
无连续坏道、显示区域背景及图像正常

	4
	控制子系统
	物理检查
	检查设备开机、操作键盘、显示器等
	拧动钥匙开关，设备应能正常开机
操作键盘功能应正常，按键灵敏、无卡涩；
显示器颜色及亮度应正常，无画面抖动、黑屏等现象

	
	
	设备清洁
	在断电状态下，使用清洁干燥抹布擦拭操作键盘及显示器表面污物，用毛刷清理键盘按键缝隙内灰尘；
使用吹风机清洁风扇、工控机内部、机柜内元器件及配电板灰尘；
软抹布淸洁光电开关表面
	操作键盘、显示器、工控机内部、光电开关及关键部位应干净整洁

	
	
	供电检查
	测量设备供电电压，检查漏电保护器，测量工控机主板电池电压
	供电电压应在设备允许的范围内；
漏电保护器的保护功能应正常；
工控机主板电池电压低于标称电压值时应及时更换电池

	5
	机械传动
子系统
	外观检查
	检查托板托架、传送带、电动滚简及托辊等机械传动部件
	托板托架应无明显破损、变形或开焊，结构应紧固、连接螺丝无松动；
传送带表面应无明显翘曲、无严重损伤，测量传送带横向位移应在规定范围内；
电动滚筒、托辊运行时应无明显机械异响、无漏油现象

	
	
	设备清洁
	在断电状态下，清理通道内部及传送带的灰尘
	通道内部及传送带应干净整洁

	
	
	功能测试
	设备通电后测试机械传动功能
	机械传动应能按预定方向运转及停止

	6
	辐射防护
子系统
	功能测试
	测试设备的急停功能
	设备运行过程中，按下急停开关，射线源和传送带应立即停止工作；
安全防护联锁装置断开时，X射线发生装置应立即停止发射

	
	
	周围剂量
当量率测试
	按照GB15208.1—2018附录B的试验方法，测试设备的周围剂量当量率
	周围剂量当量率测试指标应符合GB15208.1—2018中5.2.2的规定

	7
	整机设备
	设备优化
	根据系统运行情况及使用管理要求，调整系统的相关参数，优化系统性能
	设备的人机交互、图像显示、图像处理、图像存储、设备自诊断等功能，应符合GB15208.1—2018的规定。

	
	
	设备校时
	对设备进行校时
	设备的主时钟与标准时间偏差应符合标准规范的规定

	
	
	功能测试
	测试整机设备的功能
	设备的功能能应符合GB15208.1—2018、GB15208.2—2018和GB15208.3—2018的规定

	
	
	隐患排查
	通过询问系统管理员或操作员、查阅运行记录等方式，核实设备运行状态，排查设备存在的问题或隐患
	汇总维护保养过程中发现的问题，分析设备的健康状态，预测设备可能发生的问题，并提出改进意见；
按照预防性维护的要求，及时更换损坏、存在隐患的部件或设备

	
	
	问题处置
	设备功能达不到标准规范、使用管理要求或设备老化破损严重、已无法满足使用需要时，应提出改进建议；
对于日常运行过程中稳定性较差或频繁发生故障的设备，经现场调整、调试后仍无法满足要求时，应提出改进建议；
对于设备可能发生的问题，应及时书面告知建设(使用)单位，同时提出改进建议
	征得建设(使用)单位同意后，制定维修/更换/升级改造等方案，并采取相应的改进措施




表B.2规定了基于荧光聚合物传感技术的痕量炸药探测仪维护保养内容及要求
表B.2 基于荧光聚合物传感技术的痕量炸药探测仪维护保养内容及要求
	序号
	对象
	维护保养内容
	维护保养要求

	1
	设备外观
	外观检查
	检查主机、采样器、采样片、敏感器件、电池、充电器、校准物、专用工具和气密箱等
	主机、采样器和气密箱外壳应良好、无明显凹痕、变形、开裂；
采样片、敏感器件、校准物数量齐全且在有效期内；
电池和充电器充放电功能正常

	
	
	表面清洁
	在断电状态下，对设备外壳、屏幕和采样器进行必要的清洁
	设备外壳、屏幕和采样器应干净整洁

	2
	电池
	物理检查
	检查电池外观
	电池外观应无明显的变形、漏液、膨胀或裂纹等现象

	
	
	电量测试
	测量电池电量
	剩余电量低于20%时，应进行充电

	3
	检测管
	功能测试
	检查检测管、敏感器件工作时长和状态
	检测管、敏感器件状态为正常、性能下降状态，若为失效状态时应更换有效期内的检测管

	4
	气泵
	功能测试
	检查气泵工作和状态
	应无异常噪音；
气流量未超出默认设置范围

	5
	采样口
	功能测试
	检查采样器的加热功能，检查采样口的吸气采样功能
	采样器加热温度与参数设置温度范围应一致；
吸气采样方式应正常

	6
	控制子系统
	物理检查
	检查设备开机、显示器、按键或触屏等
	打开电源开关，设备应能正常开机；
显示屏颜色及亮度应正常，无画面抖动、黑屏等现象；
按键或触屏输入准确，无失灵或不灵敏现象

	7
	整机设备
	设备优化
	根据设备运行情况及使用管理要求，调整系统的相关参数，优化系统性能
	设备的人机交互、检测、维护、数据管理、设备自诊断等功能，应符合GA/T 1323-2016的相关规定

	
	
	设备校时
	对设备进行校时
	应与标准时间一致

	
	
	功能测试
	测试整机设备的功能
	设备的功能应符合GA/T 1323-2016的规定，预防性维护时对设备进行标定、报警功能验证

	
	
	隐患排查
	通过询问系统管理员或操作员、查阅运行记录等方式，核实设备运行状态，排查设备存在的问题或隐患
	汇总维修保养过程中发现的问题，分析设备的健康状态，预测设备可能发生的问题，并提出改进意见；
按照预防性维护的要求，及时更换即将损坏、存在隐患的设备(部件)

	
	
	问题处置
	设备功能达不到标准规范和使用管理要求或设备老化破损严重、已无法满足使用需要时，应提出改进建议；
对于运行过程中稳定性较差或频繁发生故障的设备，经现场调整、调试后仍无法满足要求时，应提出改进建议；
对于设备可能发生的问题，应及时书面告知建设(使用)单位，同时提出改进建议。
	征得建设(使用)单位同意后，制定维修/更换/升级改造等方案，并采取相应的改进措施
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表B.3规定了基于离子迁移谱技术的痕量毒品/炸药探测仪维护保养内容及要求
表B.3 基于离子迁移谱技术的痕量毒品/炸药探测仪维维护养内容及要求
	序号
	对象
	维护保养内容
	维护保养要求

	1
	设备外观
	外观检查
	检查主机、电池、充电器、安全样品、标定样品和烧杯等
	主机外壳良好、无明显凹痕、变形、开裂；
标定样品在有效期内；
电池和充电器充放电功能正常

	
	
	表面清洁
	在断电状态下，对设备外壳、屏幕和采样器进行必要的清洁
	设备外壳、屏幕和采样器应干净整洁

	2
	电池
	物理检查
	检查电池外观
	电池外观应无明显的变形、漏液、膨胀或裂纹等现象

	
	
	电量测试
	检查电池电量
	剩余电量低于20%时进行充电

	3
	气泵
	功能测试
	检查气泵工作和状态
	无异常噪音、气流量未超出默认设置范围

	4
	采样口
	功能测试
	检查采样器的加热功能，检查采样口的吸气采样功能
	采样器加热温度与参数设置温度范围一致；
擦拭与吸气采样方式均正常

	5
	控制子系统
	物理检查
	检查设备开机、显示器、按键或触屏等
	打开电源开关，设备应能正常开机；
显示屏颜色及亮度应正常，无画面抖动、黑屏等现象；
按键或触屏输入准确，无失灵或不灵敏现象

	6
	整机设备
	设备优化
	根据系统运行情况及使用管理要求，调整系统的相关参数，优化系统性能
	设备的人机交互、检测、维护、数据管理、设备自诊断等功能，应符合GB/T 841-2021的相关规定

	
	
	设备校时
	对设备进行校时
	设备的主时钟与标准时间偏差应符合标准规范的规定

	
	
	功能测试
	测试整机设备的功能
	设备的功能应符合GB/T 841-2021的规定，预防性维护时对设备进行标定、报警功能验证

	
	
	隐患排查
	通过询问系统管理员或操作员、查阅运行记录等方式，核实设备运行状态，排查设备存在的问题或隐患
	汇总维修保养过程中发现的问题，分析设备的健康状态，预测设备可能发生的问题，并提出改进意见;按照预防性维护的要求，及时更换即将损坏、存在隐患的设备(部件)

	
	
	问题处置
	设备功能达不到标准规范和使用管理要求或设备老化破损严重、已无法满足使用需要时，应提出改进建议；
对于日常运行过程中稳定性较差或频繁发生故障的设备，经现场调整、调试后仍无法满足要求时，应提出改进建议；
对于设备可能发生的问题，应及时书面告知建设(使用)单位，同时提出改进建议。
	征得建设(使用)单位同意后，制定维修/更换/升级改造等方案，并采取相应的改进措施

































表B.4规定了基于介电常数技术的液态危险化学品安全检查仪维护保养内容及要求
表B.4 基于介电常数技术的液态危险化学品安全检查仪维护保养内容及要求
	序号
	对象
	维护保养内容
	维护保养要求

	1
	设备外观
	外观检查
	检查主机、电池、充电器、安全样品、标定样品和烧杯等
	主机外壳良好、无明显凹痕、变形、开裂；标定样品在有效期内；
电池和充电器充放电功能正常

	
	
	表面清洁
	在断电状态下，对设备外壳、屏幕和采样器进行必要的清洁
	设备外壳、屏幕和采样器应干净整洁

	2
	电池
	物理检查
	检查电池外观
	电池外观应无明显的变形、漏液、膨胀或裂纹等现象

	
	
	电量测试
	检查电池电量
	剩余电量低于20%时进行充电

	3
	非金属容器检测区
	物理检查
	检查非金属检测区域和触发开关
	非金属检测区域和触发开关外观完好无破损，无液体遗撒

	4
	金属容器检测区
	物理检查
	检查加热片、加热丝、热电偶和触发开关状态
	加热片、加热丝加热、热电偶和触发开关外观完好无破损，无液体遗撒

	5
	控制子系统
	物理检查
	检查设备开机、显示器、按键或触屏等
	打开电源开关，设备应能正常开机；
显示屏颜色及亮度应正常，无画面抖动、黑屏等现象；
按键或触屏输入准确，无失灵或不灵敏现象

	6
	整机设备
	设备优化
	根据系统运行情况及使用管理要求，调整系统的相关参数，优化系统性能
	设备的人机交互、检测、维护、数据管理、设备自诊断等功能，应符合GB/T 41483-2022的相关规定。

	
	
	设备校时
	对设备进行校时
	设备的主时钟与标准时间偏差应符合标准规范的规定

	
	
	功能测试
	测试整机设备的功能、性能
	设备的功能应符合GB/T 41483-2022的规定，预防性维护时对设备进行标定、报警功能验证

	
	
	隐患排查
	通过询问系统管理员或操作员、查阅运行记录等方式，核实设备运行状态，排查设备存在的问题或隐患
	汇总维修保养过程中发现的问题，分析设备的健康状态，预测设备可能发生的问题，并提出改进意见;按照预防性维护的要求，及时更换即将损坏、存在隐患的设备(部件)

	
	
	问题处置
	设备功能达不到标准规范和使用管理要求或设备老化破损严重、已无法满足使用需要时，应提出改进建议；
对于日常运行过程中稳定性较差或频繁发生故障的设备，经现场调整、调试后仍无法满足要求时，应提出改进建议；
对于设备可能发生的问题，应及时书面告知建设(使用)单位，同时提出改进建议。
	征得建设(使用)单位同意后，制定维修/更换/升级改造等方案，并采取相应的改进措施
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表B.5 通过式金属探测门维护保养内容及要求
	序号
	对象
	维护保养内容
	维护保养要求

	1
	设备外观
	外观检查
	检查设备外壳、机械连接或构件及设备稳定度
	外壳表面应无变形、开裂、腐蚀、明显划痕或永久污渍；
机械连接或构件不应松动、位移或脱落设备立地应平稳

	
	
	表面清洁
	在设备断电状志下，清除设备表面污渍灰尘
	设备表面应干净整洁

	2
	报警蜂鸣器
	功能测试
	检查报警声与非报警
	报警声与非报警声有区别；
音量可调，最大声强大于或等于85dB

	3
	报警指示灯
	功能测试
	检查两侧报警指示灯
	区域报警指示灯为红色；
距离报警指示灯3m时能清晰可见

	4
	电控子系统
	物理检查
	检查设备开机、显示器、按键或触屏等
	打开电源开关，设备应能正常开机；
显示屏颜色及亮度应正常，无画面抖动、黑屏等现象；
按键或触屏输入准确，无失灵或不灵敏现象

	5
	整机设备
	设备优化
	根据系统运行情况及使用管理要求，调整系统的相关参数，优化系统性能
	设备的人机交互、检测、维护、数据管理、设备自诊断等功能，应符合GB15210-2018的相关规定

	
	
	设备校时
	对设备进行校时
	设备的主时钟与标准时间偏差应符合标准规范的规定

	
	
	功能测试
	测试整机设备的功能、性能
	按键应操作灵活、功能应正常，状态指示应正常；以0.2m/s-2m/s的通行速度进行测试，设备的探测灵敏度、报警响应时间、计数功能等应符合GB15210-2018的相关规定

	
	
	隐患排查
	通过询问系统管理员或操作员、查阅运行记录等方式，核实设备运行状态，排查设备存在的问题或隐患
	汇总维修保养过程中发现的问题，分析设备的健康状态，预测设备可能发生的问题，并提出改进意见；按照预防性维护的要求，及时更换即将损坏、存在隐患的设备(部件)

	
	
	问题处置
	设备功能达不到标准规范和使用管理要求或设备老化破损严重、已无法满足使用需要时，应提出改进建议；
对于日常运行过程中稳定性较差或频繁发生故障的设备，经现场调整、调试后仍无法满足要求时，应提出改进建议；
对于设备可能发生的问题，应及时书面告知建设(使用)单位，同时提出改进建议。
	征得建设(使用)单位同意后，制定维修/更换/升级改造等方案，并采取相应的改进措施
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表B.6 手持式金属探测器维护保养内容及要求
	序号
	对象
	维护保养内容
	维护保养要求

	1
	设备外观
	外观检查
	检查设备外壳、机械连接或构件及设备稳定度
	外壳表面应无变形、开裂、腐蚀、明显划痕或永久污渍；
机械连接或构件不应松动、位移或脱落设备立地应平稳。

	
	
	表面清洁
	在设备断电状志下，清除设备表面污渍灰尘
	设备表面应干净整洁

	2
	电池
	物理检查
	检查电池外观
	电池外观应无明显的变形、漏液、膨胀或裂纹等现象

	
	
	电量测试
	检查电池电量
	剩余电量低于20%时及时进行充电

	3
	报警蜂鸣器
	功能测试
	检查报警声
	距探测器0.8m处最大报警声音应大于等于75dB；报警声与其他信息声音有区别

	4
	报警指示灯
	功能测试
	检查报警指示灯
	报警指示灯为红色；
且在10000lx的明亮环境和25lx昏暗环境下均应能清晰可见

	5
	电控子系统
	物理检查
	检查设备开机、按键
	打开电源开关，设备应能正常开机；
按键输入准确，无失灵或不灵敏现象

	6
	整机设备
	设备优化
	根据系统运行情况及使用管理要求，调整系统的相关参数，优化系统性能
	设备的人机交互、检测、维护、数据管理、设备自诊断等功能，应符合GB 12899的相关规定

	
	
	功能测试
	测试整机设备的功能、性能
	按键应操作灵活、功能应正常，状态指示应正常；
以0.4m/s-2m/s的通行速度进行测试，设备的探测灵敏度、报警响应时间、报警复位功能等应符GB 12899的相关规定

	
	
	隐患排查
	通过询问系统管理员或操作员、查阅运行记录等方式，核实设备运行状态，排查设备存在的问题或隐患
	汇总维修保养过程中发现的问题，分析设备的健康状态，预测设备可能发生的问题，并提出改进意见；
按照预防性维护的要求，及时更换即将损坏、存在隐患的设备(部件)

	
	
	问题处置
	设备功能达不到标准规范和使用管理要求或设备老化破损严重、已无法满足使用需要时，应提出改进建议；
对于日常运行过程中稳定性较差或频繁发生故障的设备，经现场调整、调试后仍无法满足要求时，应提出改进建议；
对于设备可能发生的问题，应及时书面告知建设(使用)单位，同时提出改进建议。
	征得建设(使用)单位同意后，制定维修/更换/升级改造等方案，并采取相应的改进措施
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表B.7规定了辐射型货物和(或)车辆检查系统维护保养内容及要求
表B.7 辐射型货物和(或)车辆检查系统维护保养内容及要求
	序号
	对象
	维护保养内容
	维护保养要求

	1
	设备外观
	外观检查
	检查设备外壳、设备舱、操作舱；
检查所有控制柜、控制箱、控制台及附属部件
	设备外壳、设备舱、操作舱固定良好、无明显凹痕、变形、开裂；
应安装正确、外观完好；
系统各部分表面应无明显机械损伤；
所有控制面板和显示面板上的标记和字迹应清晰可辨

	
	
	表面清洁
	在断电状态下，对设备外壳、铅门帘进行必要的清洁
	设备外壳、铅门帘应干净整洁

	2
	加速器
子系统
	物理检查
	观察设备运行状态，水冷、充气、真空支持系统，加速器机头、调制柜断电与加压工作情况
	设备运行过程中应无漏油、无漏冷却液、无漏气、无漏氟、无打火现象，加速器出束时应无异常声音，控制器指示灯应正常无报警

	
	
	功能测试
	登录软件界面，测试并记录加速器加低压和高压参数，探测器信号最低值
	加速器加低压闸流管灯丝电源，加高压后PFN电源、剂量率、磁控管和电子枪平均电流等参数与设备的默认值一致；
探测器信号最低值应高于空气校准值，波动值应在规定范围内

	3
	探测阵列与数采子系统
	物理检查
	检查探测器盒密封情况
	探测盒光路窗口和后盖密封完好无漏光、漏气；
冷气管路密封良好无漏气。

	
	
	功能测试
	检查、调试本底和增益信号；
扫描图像测试
	探测器本底信号和增益信号在产品设计参数范围内；
无连续坏道；显示区域背景及图像正常

	4
	运行检查子系统
	物理检查
	检查设备开机、操作电控盒、显示器等
	拧动钥匙开关，设备应能正常开机；
操作电控盒功能应正常，按键灵敏、无卡涩；
显示器颜色及亮度应正常，无画面抖动、黑屏等现象

	
	
	设备清洁
	在断电状态下，使用清洁干燥抹布擦拭操作台及显示器表面污物；
使用吹风机洁除风扇、服务器和工作站内部、各舱内气体电控元器件及配电板灰尘
	操作台、显示器、服务器和工作站内部、设备舱、操作舱、光电和接近开关及关键部位应干净整洁

	
	
	供电检查
	测量设备供电电压，检查漏电保护器，测量工控机主板电池电压
	供电电压应在设备允许的范围内；
漏电保护器的保护功能应正常；
工控机主板电池电压低于标称电压值时应及时更换电池。

	5
	扫描装置子系统
	外观检查
	检查车体三点一线、扫描车行走机械传动部件
	车体和扫描行走结构应无明显破损、变形或开焊，结构应紧固、连接螺丝无松动；无三点一线偏移故障；
行走电机运转顺畅、无噪音、无故障代码；
行走小车无啃轨现象

	
	
	设备清洁
	在断电状态下，清理行走小车和轨道内部及传送带的灰尘
	通道内小车及轨道应干净整洁

	
	
	功能测试
	设备通电后，测试机械传动部分的功能
	机械传动部分应能按预定方向运转及停止

	6
	辐射防护子系统
	输出开关
测试
	测试设备的出束开关功能
	只有当出束控制开关处于工作位置时，加速器才能产生X射线或出束

	
	
	急停测试
	测试设备的急停功能
	设备运行过程中，按下急停开关或拉动急停拉线开关，检查系统应立即停止出束，并只有通过触发开关就地复位才可重新启动加速器

	
	
	门联锁测试
	测试门联锁功能
	所有加速器室门、进入辐射工作场所的门及加速器机架盖板等应设置联锁装置，上述任一门或盖板打开时，射线不能产生或出束。

	
	
	输出剂量
联锁测试
	测试剂量超出联锁功能
	加速器输出剂量超出预定值30%时，加速器应能自动停止出東

	
	
	声光报警
装置测试
	检查系统应设有声光报警安全装置以指示检查系统所处的状态，至少应包括出東及待机状态
	当检查系统出束时，红色警灯闪烁，警铃示警

	
	
	监视装置
测试
	检查监视装置功能
	监视用摄像装置，应可以观察辐射工作场所内人员驻留情况和设备运行状态

	
	
	语音广播
设备测试
	检查系统操作台上的语音广播设备功能
	在辐射工作场所内设置扬声器,用于提醒现场人员注意和撤离辐射工作场所

	
	
	检查
警示标志
	检查警示标志和警示
	警示标志和警示说明完整、清晰，符合GB 11806-2004、GB 18871-2002中规定的放射性符合和标识

	
	
	司机避让功能测试
	检查司机避让功能
	只有当允许类型的被检车辆驶入检查通道时,检查系统才能出束；
行人通过检查通道时,检查系统不能出束；
控制检查流程并确保司机驾驶位置已经驶离控制区后系统才能出束；
车速自动探测、停车、倒车保护设施；
在车速低于允许的最低速度，以及停车、倒车情况下检查系统均不能出束或立即停止出束。

	
	
	周围剂量当景率测试
	按照GB/T 19211-2015参考文献B的周围剂量当量率等剂量曲线测量示意图，测试设备的周围剂量当量率
	周围剂量当量率剂量曲线测试指标应符合GB/T 19211-2015中9.2.1的规定。

	7
	整机设备
	设备优化
	根据系统运行情况及使用管理要求，调整系统的相关参数，优化系统性能
	设备的人机交互、图像显示、图像处理、图像存储、设备自诊断等功能，应符合GB/T 19211-2015的相关规定

	
	
	设备校时
	对设备进行校时
	设备的主时钟与标准时间偏差应符合标准规范的规定

	
	
	功能测试
	测试整机设备的功能、性能
	设备的功能应符合GB/T 19211-2015的规定

	
	
	隐患排查
	通过询问系统管理员或操作员、查阅运行记录等方式，核实设备运行状态，排查设备存在的问题或隐患
	汇总维修保养过程中发现的问题，分析设备的健康状态，预测设备可能发生的问题，并提出改进意见；
按照预防性维护的要求，及时更换即将损坏、存在隐患的设备(部件)

	
	
	问题处置
	设备功能达不到标准规范和使用管理要求或设备老化破损严重、已无法满足使用需要时，应提出改进建议；
对于日常运行过程中稳定性较差或频繁发生故障的设备，经现场调整、调试后仍无法满足要求时，应提出改进建议；
对于设备可能发生的问题，应及时书面告知建设(使用)单位，同时提出改进建议
	征得建设(使用)单位同意后，制定维修/更换/升级改造等方案，并采取相应的改进措施
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表B.8规定了X射线计算机断层成像安全检查系统维护保养内容及要求
表B.8 X射线计算机断层成像安全检查系统维护保养内容及要求
	序号
	对象
	维护保养内容
	维护保养要求

	1
	设备外观
	外观检查
	检查设备外壳、铅门帘
	外观应完好，表面应平整光洁、色泽均匀，无明显机械损伤、镀层不应起泡损坏，金属件应无锈蚀，塑料件应无起泡、开裂；
铅门帘应整体、无缝隙、无缺失。外壳防护等级应不低于GB/T 4208-2017中IP20的要求；铅门帘应整体、无缝隙、无缺失

	
	
	表面清洁
	在断电状态下，对设备外壳、铅门帘进行必要的清洁
	设备外壳、铅门帘应干净整洁

	2
	X射线生成子系统
	物理检查
	观察DR和CT光源运行状态
	设备运行过程中应无漏油、打火现象，X射线发生装置出束时应无异常声音，控制器指示灯应正常无报警

	
	
	功能测试
	登录软件界面，测试并记录X射线发生装置高压和束流(DR和CT两套X射线发生装置)、探测器信号最低值
	X射线发生装置高压和束流应与设备的默认值一致;探测器信号最低值应高于空气校准值，波动值应在规定范围内

	3
	探测阵列与数采子系统
	物理检查
	检查DR和CT两套探测器盒密封情况
	DR和CT两套探测盒光路窗口和后盖密封完好无漏光、漏气；
干燥剂无变色、结块现象。

	
	
	功能测试
	检查、调试本底和增益信号；
扫描图像测试。
	探测器本底信号和增益信号在产品设计参数范围内；
无连续坏道；
显示区域背景及图像正常。

	4
	电控子系统
	物理检查
	检查设备开机、操作键盘、显示器等
	拧动钥匙开关，设备应能正常开机；
操作键盘功能应正常，按键灵敏、无卡涩；
显示器颜色及亮度应正常，无画面抖动、黑屏等现象。

	
	
	设备清洁
	在断电状态下，使用清洁干燥抹布擦拭操作键盘及显示器表面污物用毛刷清理键盘按键缝隙内灰尘；
使用吹风机洁除风扇、工控机内部、机柜内气体电控元器件及配电板灰尘；
软抹布淸洁光电开关表面
	操作键盘、显示器、工控机内部、光电开关及关键部位应干净整洁

	
	
	高速旋转控制模块检查
	检查碳刷、编码器和旋转电控
	供电和信号碳刷磨损在安全刻度线内；
旋转编码器错误率小于5%；
旋转电控驱动及转速读取功能正常

	
	
	供电检查
	测量设备供电电压，检查漏电保护器，测量工控机主板电池电压
	供电电压应在设备允许的范围内；
漏电保护器的保护功能应正常；
工控机主板电池电压低于标称电压值时应及时更换电池

	5
	扫描装置子系统
	外观检查
	检查托板托架、传送带、电动滚简、托辊和滑环等机械传动部件
	托板托架应无明显破损、变形或开焊，结构应紧固、连接螺丝无松动；
传送带表面应无明显翘曲、无严重损伤，测量传送带横向位移应在规定范围内；
电动滚筒、托辊运行时应无明显机械异响、无漏油现象；
滑环系统运转顺畅无异常振动，噪音小于85dB。

	
	
	设备清洁
	在断电状态下，清理通道内部及传送带的灰尘
	通道内部及传送带应干净整洁

	
	
	功能测试
	设备通电后，测试机械传动部分的功能
	机械传动部分应能按预定方向运转及停止

	6
	辐射防护子系统
	急停测试
	测试设备的急停功能
	设备运行过程中，按下急停开关，射线源和皮带应立即停止工作；
安全防护联锁装置断开时，X射线应立即停止发射

	
	
	周围剂量当景率测试
	按照GB/T 37128-2018试验方法，测试设备的周围剂量当量率
	周围剂量当量率测试指标应符合GB/T 37128-2018中5.4的规定。

	7
	整机设备
	设备优化
	根据系统运行情况及使用管理要求，调整系统的相关参数，优化系统性能
	设备的人机交互、图像显示、图像处理、原子序数测量值、图像存储、设备自诊断等功能，应符合GB/T 37128-2018的相关规定

	
	
	设备校时
	对设备进行校时
	

	7
	整机设备
	功能测试
	测试整机设备的功能、性能
	设备的功能应符合GB/T 37128-2018的规定；
预防性维护时执行原子序数测量值标定、材料识别标定

	
	
	隐患排查
	通过询问系统管理员或操作员、查阅运行记录等方式，核实设备运行状态，排查设备存在的问题或隐患
	汇总维修保养过程中发现的问题，分析设备的健康状态，预测设备可能发生的问题，并提出改进意见；
按照预防性维护的要求，及时更换即将损坏、存在隐患的设备(部件)

	
	
	问题处置
	设备功能达不到标准规范和使用管理要求或设备老化破损严重、已无法满足使用需要时，应提出改进建议；
对于日常运行过程中稳定性较差或频繁发生故障的设备，经现场调整、调试后仍无法满足要求时，应提出改进建议；
对于设备可能发生的问题，应及时书面告知建设(使用)单位，同时提出改进建议
	征得建设(使用)单位同意后，制定维修/更换/升级改造等方案，并采取相应的改进措施
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表B.9规定了智能旅客检查系统维护保养内容及要求
表B.9 智能旅客检查系统维护保养内容及要求
	序号
	对象
	维护保养内容
	维护保养要求

	1
	设备外观
	外观检查
	检查设备外观
	智能旅客检查系统外观应完好，无明显变形和划痕，金属件应无锈蚀；
智能旅客检查系统表面的标识应清晰可辨

	
	
	表面清洁
	在断电状态下，对设备外壳、各功能段和托盘
	安全检查设备入口段、出口段、高危物品处置段、分流段、收集位置、开包等待位置外壳、辊筒和托盘应干净整洁

	2
	机械结构
子系统
	物理检查
	观察旅客取筐位操作台、滚筒输送机、移载器、空托盘叠箱机、物品整理操作台、开包操作台等组成部分运行状态
	设备表面应平整光滑、色泽均匀，无褪色及永久性污渍，电机、皮带、导轨无异常磨损；正常连续传送时，实际速度与系统预置的0.2m/s至0.5m/s，传送速度偏差不超过±10%；
在距离智能旅检系统主体表面1m任意处，噪音不大于65dB

	
	
	功能测试
	测试自动出托盘、自动输送、智能分拣、自动复检、空盘自动收集功能
	自动输送、智能分拣物品和可疑物品都能自动分拣，完成安全检查的物品筐经过智能空筐判定之后可自动回传

	4
	电气子系统
	物理检查
	检查RFID阅读器、RFID标签、光电传感器、人脸识别摄像头、空筐识别摄像头、证件阅读器、登机牌阅读器、可编程控制器（PLC）、电气控制柜、控制主机等运行状态
	触摸屏文字显示清楚，内部各类电源线、信号线整齐无破损、无挤压，接线处/接线头正常无松动；
光电传感器整体牢固无松动、工作正常、感应灵敏，指示灯正常显示，拧动钥匙开关，设备应能正常一键开关机，开关机应在5分钟内完成；
维护触碰功能应正常，显示器颜色及亮度应正常，无画面抖动、黑屏等现象

	
	
	设备清洁
	在断电状态下，使用清洁干燥抹布擦拭光电传感器、人脸识别摄像头、空筐识别摄像头、证件阅读器、登机牌阅读器、可编程控制器（PLC）、电气控制柜的灰尘；
使用吹风机洁除风扇、工控机内部灰尘
	光电传感器、人脸识别摄像头、空筐识别摄像头、证件阅读器、登机牌阅读器、可编程控制器（PLC）、电气控制柜应干净整洁。

	
	
	供电检查
	测量设备供电电压，检查漏电保护器，测量工控机主板电池电压
	供电电压应在设备允许的范围内;漏电保护器的保护功能应正常；
所有可接触金属部件与供电电源端子直接的绝缘电阻应不小于100MΩ；
电源实验按GB/T 15211-2013中2.5的规定，在电源电压的上限值和下限值，对智能旅客检查系统进行标准测试，测试结果应符合GB/T 15211-2013中4.4 的要求

	5
	软件子系统
	功能测试
	检查控制智能旅检系统内控制主机的控制程
	程序通过控制主机连接至电气子系统各组件内，完成旅客信息和物品托盘绑定以及托盘在整个输送过程中的运动控制

	6
	整机设备
	设备优化
	根据系统运行情况及使用管理要求，调整系统的相关参数，优化系统性能
	设备的人机交互、托盘传输、空盘回传、托盘分流、嫌疑物自动报警、客票-登机牌信息采集、人脸识别、人包绑定、整理位托盘推入阻挡、空盘消毒、空盘识别、复检、安全检查设备接口、设备自诊断等功能，应符合厂家设计的相关规定

	
	
	设备校时
	对设备进行校时
	设备的主时钟与标准时间偏差应符合标准规范的规定

	
	
	功能测试
	测试整机设备的功能、性能
	设备的功能应符合智能旅检系统厂家设计的规定

	
	
	隐患排查
	通过询问系统管理员或操作员、查阅运行记录等方式，核实设备运行状态，排查设备存在的问题或隐患
	汇总维修保养过程中发现的问题，分析设备的健康状态，预测设备可能发生的问题，并提出改进意见;按照预防性维护的要求，及时更换即将损坏、存在隐患的设备(部件)

	
	
	问题处置
	设备功能达不到标准规范和使用管理要求或设备老化破损严重、已无法满足使用需要时，应提出改进建议；
对于日常运行过程中稳定性较差或频繁发生故障的设备，经现场调整、调试后仍无法满足要求时，应提出改进建议；
对于设备可能发生的问题，应及时书面告知建设(使用)单位，同时提出改进建议
	征得建设(使用)单位同意后，制定维修/更换/升级改造等方案，并采取相应的改进措施
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表B.10规定了毫米波全息成像人体安全检查设备维护保养内容及要求
表B.10 毫米波全息成像人体安全检查设备维护保养内容及要求
	序号
	对象
	维护保养内容
	维护保养要求

	1
	设备外观
	外观检查
	检查设备外观
	毫米波全息成像人体安全检查设备外观应完好，无明显变形、划痕和污渍，金属件应无锈蚀；
毫米波全息成像人体安全检查设备表面及显示面板的标识应清晰可辨，需要被检人以固定姿势站立的设备,检查区域站台上的站位指示脚印标识,检查区域的姿势引导人偶标识应清晰可辨

	
	
	表面清洁
	在断电状态下，对设备外壳、检测区域外壁和显示器等
	设备的外壳、检测区域外壁和显示器应干净整洁，无变形、破损、大面积掉漆等异常现象

	2
	机械结构
子系统
	物理检查
	观察机械连接或构件（底部结构、顶部结构、传动机构、支撑框架、外观钣金）、显示屏、手检台等组成部分运行状态
	设备机械连接或构件不应松动、移位或脱落；
接插件应能可靠连接,控制部件应灵活可靠；
设备框架应有足够的强度和刚度,在正常搬动和使用中不应产生变形或损坏；
在距离设备主体表面1m任意处，噪音不大于65dB。

	
	
	功能测试
	测试传动机构电机，极速器，同步齿带、齿条、钢丝、滑轮、滑块、滑轨（带有机械扫描装置机型）
	自动触发或手动扫描组件对待检测对象的人体扫描，运动部件在双向导轨内高精度稳定运行，双边同步运动

	3
	电气
子系统
	物理检查
	检查空气开关、继电器、接触器、电源模块、PLC模块、伺服驱动器、伺服电机、编码器、接近开关、磁栅尺、读头、钥匙开关、急停按钮、知识点、供电和通讯接口等运行状态
	查看开关、按钮、继电器、接触器开关位置，无明显损坏、变形或变色（过热导致），模拟操作确保其功能正常；观察PLC的电源、指示灯和故障指示灯等，在线监测PLC的运行状态，输入输出点状态以及程序错误等，尝试与上位机或其他通信设备进行通信；
伺服驱动器与伺服电机：检查伺服驱动器上的灯状态；监测电机的运行温度，进行振动分析，监测电流变化，并通过编码器或霍尔传感器检测电机的实际位置和速度；
使用示波器观察编码器的输出信号，确保稳定连续；
检查磁栅尺和读头的外观是否有损坏或污染，使用专业工具检测磁栅尺和读头的输出信号是否稳定、准确

	
	
	供电检查
	测量设备供电电压，检查漏电保护器，测量工控机主板电池电压
	供电电压应在设备允许的范围内；漏电保护器的保护功能应正常；所有可接触金属部件与供电电源端子直接的绝缘电阻应不小于100MΩ；
使用万用表检测主板电池电压应不小于2.5V

	
	
	信息设备
检查
	检查设备端服务器、远程判图工作站和手检站设备
	通过指示灯、显示屏或管理工具查看服务器和工作站的整体状态，了解是否有明显的硬件故障提示；
通过日志文件了解系统运行时的详细信息，包括错误、警告和通知等；使用网络诊断工具检查网络连接是否正常，以及是否存在网络延迟或丢包等问题，确保能够正常访问网络，并与远程判图工作站和手检站设备保持通信；
检查服务器和工作站主板、硬盘、内存、CPU等硬件是否正常运行，是否有异常声音或过热现象，如有必要，可以打开的机箱进行内部检查。

	4
	毫米波收发
子系统
	功能测试
	检查毫米波天线阵列模块、高配模块、中频模块、发射天线通道、接收天线通道
	产生、发射和接收由被检人体反射的毫米波，实现对接收到的反射毫米波的幅度和相位信息的输出符合设备厂家设计要求

	5
	电子
子系统
	功能测试
	检查采控模块、转换模块等运行状态
	按照计划的时序，控制毫米波信号的发送和接收，完成扫描。

	6
	数据处理
子系统
	功能测试
	检查图像算法：图像重建算法、数据校正算法、图像处理以及图像显示方法等算法；检查ATR:隐私保护算法和危险品自动识别算法
	全息成像记录平面各处的强度和相位，根据毫米波成像理论对图像进行重建、校正所获得的目标信息进行特征提取、分类，存储在数据库中，通过深度学习，达到自动识别目的

	7
	软件
子系统
	功能测试
	检查设备端、远程判图工作站和手检站软件功能
	设备端：设备端在每次扫描结束后，进行自动嫌疑物品识别，并在识别完成后，自动生成安检结论发送到不同的手检站上；
手检站：自动显示设备端扫描的图像和识别结果，手检人员据此对被检人进行手检：远程判读工作站：自动显示设备端扫描的图像和识别结果，根据原始图，对该图像进行人工判断

	8
	脚部金属
探测子系统
	功能测试
	检测脚部是否夹带金属物品功能
	将标准金属测试样品放入脚部，切割磁感线，脚部金属探测子系统自动报警。

	6
	整机设备
	设备优化
	根据系统运行情况及使用管理要求，调整系统的相关参数，优化系统性能
	设备的人机交互、扫描、危险品或违禁品自动识别、启动时间、扫描时间、检查时间、探测能力、自诊断等功能，应符合厂家设计的相关规定

	
	
	设备校时
	对设备进行校时
	设备的主时钟与标准时间偏差应符合标准规范的规定。

	
	
	功能测试
	测试整机设备的功能、性能
	扫描测试体和测试板检测设备的空间分辨能力和线分辨能力，检查、调试设备的功能应符合国标（GB/T 41482-2022 毫米波全息成像人体安全检查设备）、设备厂家设计的规定以及行业验收、定检的性能要求

	
	
	隐患排查
	通过询问系统管理员或操作员、查阅运行记录等方式，核实设备运行状态，排查设备存在的问题或隐患
	汇总维修保养过程中发现的问题，分析设备的健康状态，预测设备可能发生的问题，并提出改进意见；
按照预防性维护的要求，及时更换即将损坏、存在隐患的设备(部件)

	
	
	问题处置
	设备功能达不到标准规范和使用管理要求或设备老化破损严重、已无法满足使用需要时，应提出改进建议；
对于日常运行过程中稳定性较差或频繁发生故障的设备，经现场调整、调试后仍无法满足要求时，应提出改进建议；
对于设备可能发生的问题，应及时书面告知建设(使用)单位，同时提出改进建议
	征得建设(使用)单位同意后，制定维修/更换/升级改造等方案，并采取相应的改进措施
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表B.11规定了安全检查设备信息管理系统维护保养内容及要求
表B.11 安全检查设备信息管理系统维护保养内容及要求
	序号
	对象
	维护保养内容
	维护保养要求

	1
	前端附属
设备
	物理检查
	观察摄像机、读卡器、智能分析仪、称重机、声光报警器等运行状态
	外壳是否有破损、变形或污渍，镜头是否干净，电源线、数据线是否牢固无松动

	
	
	功能测试
	测试摄像机、读卡器、智能分析仪、称重机、声光报警器等功能和性能
	查看摄像机图形质量确保画面清晰，抓拍、测试记录安检过程、图包绑定、人包图绑定、空筐识别；
检查读卡器通讯状态，测试读取证件、RFID标签、二维码、条形码信息；
智能分析仪图形数据通讯、分析、标注和自动报警功能；
标准砝测量、校准电子秤；
模拟报警输出检测声光报警器输出

	2
	网络设备
	物理检查
	观察交换机、路由器、防火墙等运行状态
	观察指示灯状态确认无异常闪烁或熄灭，连线是否稳固无松动，散热风扇运转正常无异响，同时确认设备表面无过热现象，保持环境整洁

	
	
	功能测试
	测试交换机、路由器、防火墙功能和性能
	验证其转发、路由、过滤等基本功能。测试交换机时，关注其端口转发速率与VLAN配置；测试路由器，则验证路由协议、NAT转换及QoS策略；
测试防火墙，需确保其访问控制、入侵检测及日志记录功能正常。测试过程中，模拟实际网络环境，确保设备稳定、安全地运行

	3
	服务器
	物理检查
	观察数据、应用、管理等服务器和磁盘阵列机运行状态
	观察数据、应用、管理等服务器及磁盘阵列机的指示灯状态，确保无异常；检查硬件连接是否稳固，散热系统运作正常，保持设备清洁，同时确认磁盘阵列机的磁盘状态良好，连接正确

	
	
	供电检查
	检查察数据、应用、管理等服务器和磁盘阵列机供电
	确认电源线连接稳固，无破损；检查电源插座是否工作正常，使用电压表检测电压稳定性；查看服务器内置电源模块指示灯，确保无故障报警；
并测试备用电源或UPS，保证在主电源故障时能够无缝切换，保障服务器持续运行

	
	
	系统软件
检查
	检查数据、应用、管理等服务器和磁盘阵列机系统软件
	确保操作系统稳定运行，无异常报错；数据库软件运行正常，数据完整且备份策略有效；
应用软件版本与配置文件正确，功能无异常；
验证系统间软件接口通信、参数传递、异常处理是否正常；
磁盘阵列机管理软件运行稳定，RAID配置无误，数据读写速度正常；
检查系统日志，及时发现并处理潜在的软件故障，确保服务器与存储系统高效、可靠地运行

	4
	工作站
	物理检查
	检查台式、便携式和固定式工作站运行状态
	观察指示灯状态，设备无过热、异响、报警现象；
检查外部设备显示器、键盘、触屏等外观无损伤，连接正常；
验证工作站内部组件内存条、硬盘、板卡和供电接头等安装牢固，无松动

	
	
	供电检查
	检查台式、便携式和固定式工作站供电
	电源线稳固，插座接触良好；
便携式工作站电源适配器及电池电量充足；
固定式工作站电源系统稳定

	
	
	系统软件
检查
	检查台式、便携式和固定式工作站系统软件
	验证操作系统运行流畅，无异常报错；
应用软件版本兼容，功能正常；
系统更新及时，安全防护软件（如杀毒软件、防火墙）运行正常，保护数据安全。检查系统日志，确保无潜在故障，保障工作站高效运行

	6
	系统整体
	系统优化
	根据安检设备信息管理系统运行情况及使用管理要求，调整系统的相关参数，优化系统性能
	优化信息录入界面，简化操作流程，提高录入效率；
增加智能分析模块，自动统计设备使用与维护数据；
强化数据可视化功能，直观展示设备状态与维护情况，便于管理人员快速响应。此外优化系统响应速度，确保在高并发情况下仍能稳定运行，应符合该系统集成设计的相关规定

	
	
	校时
	对系统进行校时
	定期校准时间服务器的时钟，确保时间的准确性和稳定性；
设置合适的时间同步策略，确保时间服务器与其他设备同步时间的准确性和一致性

	
	
	功能测试
	测试系统的功能、性能
	验证系统登录、使用、管理、维护记录及报表生成等核心功能是否准确无误；
确保用户界面友好操作便捷；测试系统在高并发、大数据量情况下的响应速度和稳定性，以及数据备份与恢复的效；
应测试系统的安全性，包括数据加密、访问控制等，以保障数据的安全与完整；
还应符合系统集成商设计功能和性能设计目标

	
	
	隐患排查
	通过询问系统管理员或操作员、查阅系统运行记录等方式，核实系统运行状态，排查系统存在的问题或隐患
	汇总维修保养过程中发现的问题，分析系统的健康状态，预测系统可能发生的问题，并提出改进意见;按照预防性维护的要求，及时更换即将损坏、存在隐患的设备(部件)

	
	
	问题处置
	系统功能达不到标准规范和使用管理要求或设备老化破损严重、已无法满足使用需要时，应提出改进建议；
对于日常运行过程中稳定性较差或频繁发生故障的设备，经现场调整、调试后仍无法满足要求时，应提出改进建议；
对于系统可能发生的问题，应及时书面告知建设(使用)单位，同时提出改进建议
	征得建设(使用)单位同意后，制定系统维修/更换/升级改造等方案，并采取相应的改进措施
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